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La reunion de tuyauterie a des raccords quel- 
conques pose le double probleme de l'etancheite et 
de la resistance a Tarrachement, surtout le cas de 
tuyauteries souples devant etre soumises a des pres- 
sions elevees. 

Dans la pratique, de telles tuyauteries sont con- 
stitutes par un element d'etancheite, tube en ma- 
tiere souple et elastique telle que du caoutchouc ou 
autre matiere plastique naturelle ou synthetique, 
corsete d'un element resistant aux forces radiales et 
longitudinales qui feraient exploser le premier ele- 
ment considere seul, cette armature etant le plus 
souvent constitute par une gaine tissee ou tressee 
a l'aide de fils metalliques. 

Pour eviter tout accrochage lors de 1'utilisation, 
l'armature est le plus souvent gainee a I s aide d'une 
matiere lisse protectrice. 

La technique de jonction utilisee a l'heure ac- 
tuelle consiste soit a dilater le tube d'etancheite sur 
un raccord et a accrocher l'armature sur ledit rac- 
cord par soudure ou, a l'aide de machoires aigues, 
soit a retreindre une longueur notable de Parma- 
ture et du tube interieur sur le raccord. 

Les dispositifs correspondents ne peuvent etre 
montes sur une tuyauterie qu'a, l'aide de machines 
ou outils sped aux, oblige ant a un passage en ate- 
lier specialement outille les tuyauteries endpmma- 
gees, ce qui est tres frequent, compte tenu des. 
efforts intenses que ces dernieres subissent au cours 
d'un service dur. 

La presente invention a notamment pour but de 
remedier a ces inconvenients, en permettant la rea- 
lisation de jonctions etanches et resistantes par mon- 
tage d'un raccord a nombre d'elements minime et 
a l'aide d'un outillage ordinaire. 

Selon la presente invention, le procede de jonc- 
tion consiste a creer, sur l'extremite d'une tuyaute- 
rie de la nature precitee, enfilee sur un tube de rac- 
cordement, au moins une zone de retreint affectant 



une portion de l'armature et du tube plastique 
d'etancheite de ladite tuyauterie, grace a la defor- 
mation d'au moins une bague, provoquee par rap- 
prochement longitudinal mutuel de deux parties 
relativement mobiles de l'organe de" jonction, et a 
creer en meme temps un accrochage de ladite arma- 
ture sur ledit raccord sous la meme action de 
rapprochement. 

Le retreint peut etre obtenu par deformation elas- 
tique de pieces constitutes en matiere plastique 
incompressible, mais deformable, telle que du caou- 
tchouc ou, au contraire, par deformation perma- 
nente de pieces en matiere dure telle que du metal; 
dans ce dernier cas, les pieces deformees, mises au 
rebut lors d'un demontage, sont facilement rempla- 
cees, vu leur faible prix. 

Le retreint peut affecter la forme d'une zone 
large, ou au contraire de plusieurs zones etroites, 
et il est combine ou non a l'accrochage longitudinal 
de l'armature sur le raccord. 

L'accrochage peut etre realise, au droit de la ou 
des zones memes de retreint, grace a la penetration, 
dans ces retreints etroits, de bagues effilees a levres 
mousses, pour eviter les dechirures de l'armature, 
ces levres mousses deformees creant le retreint. 

Selon une variante, l'accrochage est realise, en 
dehors de la zone de retreint, par serrage entre 
machoires d'un evasement terminal de l'armature. 

Le rapprochement des pieces resulte avantageu- 
sement du serrage par filetages et taraudages con- 
jugues d'une embase de raccord et d'un manchon 
enveloppant la portion de la tuyauterie voisine d^ 
1'embase. 

Ce serrage provoque la mise en forme des levres 
introduces a la forme cylindrique sur l'armature 
et retreintes par compression sur des portees co* 
niques; alternativement, le serrage est transmis a 
une bague de caoutchouc ou matiere analogue 
inseree dans le manchon. 
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